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Risponde ale esigenze di produtton artigianali

Actatta oer il lancio di nuevi prodath sul mereatifprodizoni pilafa
LCisagnata per escese semplice, fiassitile, affidatyle & comoetiliva

A=t ~ew il penfariomsmontn di nrodndt Baidi oo daeci
Faolid 258 I COTREEIGTAMETD O DIOGED WU, S0 GETS,

dersi e viscosi

Applicazioni in azends aftiero-caseariz, alimentari, farmaceutiche, ecc.

Completamerte realizzata in acciaio ince 2 alluminio anodizzatc
Cambia farmato rapido
In I'nea con le noeme aimentar e con |2 dietive GE

AP
| ! Salishes the nesdings of smal producers

v Suifable for new products lsunched o the market and fests

b Designed fo be simple, user fendly, iefiabie and compeliive

b Suitable to pack fquids, semi thick, thick and viscous products
b Used in dairy, food, pharmacewtical indlstnies

b Compleiely made in stainless sfeo! and anodized aluminium

b fFast fool change

b I conformity with alimentary rules and CE directions

k
¥
b

¥
b
¥
¥

A
b Raponds aux exigences oe petils productaurs

Incligué pour fa presentalion de nouveats produits

Dessinés pour étre simpte, feoble, fiable ef compélitive

Apte au Fempissage de produits lquids, somi pateaus

pateal ef visqueds

Litfiisée dans Vincustie laifer. afimentaies ef pharmaceutigue
Compléternent reatisée en acierinox of aluminiumn anodisé
Changement te format rapide

Corforme aug régles alimentzires ef directives CE

‘. ¥ Entspricht den Enordermizsen fur Kiein- Chargen Produltion mit

e

manualer Bedisnung

Geelgnet fr die Lancieruing never Procukte 2uf cem

Markl Pliotoroguktionen

Zeichnet sich durch einfachen Aufbay, Flexitilital, ZuverfEssigheit
une WelthewerbsfEhughkeit

Geelgnet (v das Abfilen van alnrfidssigen, halbdicken,
dickflissigen und zahifiissigon Procukten

Findet Amwendung bel Mich-und Kasehersiallam, Mahningsmittel-,

Arzmefmittaindusirie usw
Voilstandig sus Edelsiah! und eloxisrizm Aluminium hergestell

Schnefer Formatwechsel
Erideminaff dan | abanermifalinssadomn el e I'.ﬂ_. P N T aat o
LIII.Jlll.irIL. LA "]} LEL.'EII.hIﬂ'I.I.E'g...!EIJ.‘E’I [FI IR N L L RN TR TE L BT =

TENSIONE POINER PUISSANCE SPANNUNG 230V - 50060 He
PEN4PE

POTENZA ELECTRIC ABSORPTION LEISTUNGS LKW

ASSORBITA  CONSUMPTION ALFNAHME

ARIA PNEUMATIC  CONSOMMATION -

COMPRESSA  FEEDING PNEUMATIQUE  DRUCKLUFT 0 Lmin

PRESSIONE  PRESSURE PRESSION DRLCK 6 bar

PESO WEIGHT POIDS GEWICHT 115 ke

CAPACITA QUTPUT CAPACITE DE PRODUKTIONSKAP  Max. 300

PRODUTTIVA PRODUCTICN KZITAT pih

MAX. MAX, MAX. MAY, Diam, 110mm

DIVENSIONE  CONTAINER  DIMENSIONS ARMESSUNGEN

CONTENITORI  CIMENSIONS  POTS BEHALTER

MAX. VOLUME  FILLING VOLUME _ MAX. 500 oo

RIEMPIMENTO  VOLUME REMPLISSARE  VOLUMEN

| TRAMOGEIA

? DOSATORE

SANELLD
PORTA CONTENITORE

4 SLITTA

5 LEVA ESTRAZIONE

6 MAGAZZING CONTENITORI

7 TERMOSALDATORE

§ MAGAZZINO COPERCH|

9 QUADIRO COMANDI

1 HCPPER

2 DOSING LMIT

3 POT LODGING
48LIDE

5 EIECTION LEVER

B CONTAINERE ETORE
7 HEAT SEAL UINIT

8 LIDS STCRE

5 COMTRO. PANEL

1 TRICHTER
2 DOSIERVORRICHTUNG

3 BEHALTERAUFNAHMERING

& SCHLITTEN

5 ENTNAHME HEBEL

f BEHALTERMAGAZIN

7 THERMOSCHWEISSVORRICHTUNG
8 DECKELMAGAZIN

9 SCHALTTAFEL

plrel

1TREMIE

2 DOSAGE

3 ANNEAL PORTE-POTS

& TRAINEAL

§ LEVIER EXPLILSION

& DEFOT POTS

7 TETE THERMOSCELLAGE
8 DEPOT OPERCLILES

9 PANKEAL ELECTRIQUE

\ A
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SVR-TURN

TERMOSIGILLATRICE SEMIAUTOMATICA
VUOTO-GAS




A

Termosigillatrice semiautomatica per confezionamento sottovuoto
e in ATM di vaschette preformate in PP, PE, PS, PET, AL ecc. con
tavola rotante manuale che permette di effettuare carico/scarico
vaschette mentre la macchina svolge il ciclo

Stampo intercambiabile con mod. SVR e EASY

Sensore di pressione vuoto/gas

Piastra saldante teflonata

Taglio film attorno al bordo della vaschetta

Controllo della temperatura tramite termoregolatore e sonda

PT 100

10 programmi memorizzabili con possibilita di regolare saldatura,
VUoto € gas

Struttura In acciaio inox, alluminio e polizene

Stampi realizzati su misura per qualsiasi forma

Cambio stampo rapido

Optional:

» Pompa fomblinizzata per miscele di ossigeno
» Fotocellula per la centratura di film stampato
Ap.

4" Semi automatic vacuum/MAP sealing machine for preformed trays
in PP, PE, PS, PET, AL etc. with manual rotary table that allows to
load and unload trays while the machine performs the cycle

o

» Tools interchangeable with mod. SVR and EASY
» Pressure sensor for vacuum and gas

» Teflon coated sealing plate

» Profile cutting to the tray size

» Digital temperature controller with PT 100 probe

» 10 storable programs (possbility to set sealinﬁ, vacuum, gas)
» Structure in stainless steel, aluminium and po

lythene

» Moulds made on tray samples for any shape

» Fast tool change

Optional:

» Potocell for printed fim

» Sﬁecial vacuum pum}qlfor high oxygen gas
i

A

Operculeuse semi automatique vide et gas de barquettes en
PP, PE, PS, PET AL etc. avec table rotative manuelle qui permet
de charger et décharger les barquettes tandis que la machine
complete le cycle

Outillages interchangeables avec mod. SVR et EASY
Capteur de pression pour vide et gaz

Plaque de soudage téflonisée

Découfage du film autour de la barquette

Controle de la temperature par thermorégulateur et sonde
PT 100

10 programmes mémorisables avec la possibilité de régler
soudage, vide et gaz

Structure en acier inox, aluminium et polyéthyléne

Moules sur mesure pour toutes les formes

Changement rapide doutillage

Optionnel:

» Pompe spéciale pour mé\anﬁes de gaz avec oxygéne
» Cellule pour le centrage du film imprimé

Halbautomatische Wermeversiegelungsmaschine fiir
Vakuumverpackung in modifizierter Atmosphére fir Schalen aus
PP, PE, PS, PET, AL usw.

Wechseleinrichtung austauschbar mit SVR und EASY
Sensor pressen vakuum/gas

Teflonbeschichtete Siegelplatte

Abschneiden der Folie am Schalenrand

Temperaturkontrolle iber Thermostat und Pt100 Sonde

10 speicherbare Programme mit méglicher Regulierung der Zeit
fiir SchweiReng, Vakuum, Gas und Pause

Struktur aus Edelstahl, Aluminium und Polyzen

Nach MaB angefertigte Formen fiir beliebige Formate
Schnellwechseleinrichtung

Sonderzubehdr:

¥ Mit Fomblin versehene-Pumpe fir Sauerstoffgemische
» Fotozelle fiir Zentrierung der bedruckten Folie

DIMENSIONI MACHINE DIMENSIONS ABMESSUNGEN mm.570 x 1250
MACCHINA DIMENSIONS DE LA MACHINE DER MASCHINE xh. 1360
PESO WEIGHT POIDS GEWICHT Ke. 170
230 V. - 50/60 HZ

TENSIONE POWER PUISSANCE SPANNUNG A

ELECTRIC
ASSORBIMENTO NAINET o ABSORPTION LEISTUNGSAUFNAHME 2,5 KW.
POMPA VUOTO VACUUM POMP POMPE A VIDE VAKUUMPUMPE 25m3
ARIA COMPRESSED AR
COMPRESSA AR COMPRIME BIRUEUUAT 5 Nifeiclo
FASCIA FILM FILM WIDTH LAIZE DU FILM BREITE DER FOLIE mm. 400
DIMENSIONI MAX. TRAY DIMENSIONS MAX.  MAX. ABMESSUNG mm. 350 x 270
MAX. VASCHETTA DIMENSIONS BARQUETTE DER SCHALE xh.120
PRODUTTIVITA PRODUCTIVITY PRODUCTIVITE PRODUKTIVITAT /6 cicljfmin
VUOTO-GAS/SALDATURA  VAC-GAS/ONLY SEALING ~ VIDE-GAS/SCELLAGE VAKUUM-GAS/NUR SIEGELUNG

rr':“>l1

ﬂ
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570

1250
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350mm x 270mm

172mm x 270mm

170mm x 132mm

130mm x 105mm




EASY

TERMOSIGILLATRICE
AUTOMATICA VUOTO-GAS
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b
‘ > Termosigillatrice automatica per confezionamento sottovuoto e

in ATM di vaschette preformu!e in PP, PE, PS, PET, AL ecc.

Dimensioni ridotte
Piastre saldanti teflonate

YVYVvYYVvYYy

e RAPIDA +

Optional:

> versione “solo saldatura”
> pompa fomblinizzata per miscele di ossigeno

Touch sceen con10 programmi memorizzabili
Struttura in acciaio inox e alluminio
Cambio stampo rapido ed intercambiabile con mod. SYR

> fotocellula per la centratura di film stampato

> Sensori di vuoto e gas

Al
o > automatic sealing machine for preformed frays
in PP, PE, PS, PET, AL efc.

> Compocr size

> Teflon coated sealing plates

> Touch sceen with 10 storable programs
> Structure in stainless steel and aluminium
> Tool easy fo change and interchangeable with mod. SVR

and RAPIDA +

Optional:
> Version “only sealing”

Eecwu\ vacuum pumF for high oxygen gas
ilm

tocell for printed

) Sensors for vacuum and gas

(o

h

> Operculeuse automatique vide et gaz de barquettes en
PP, PE, PS, PET, AL efc.

» Structure compacte

> Plague de soudage téflonisée

> Touch sceen avec 10 programmes mémorisables

> Structure en acier inox et aluminium

>

Outillage a changement rapide ef inferchangeable avec mod. SVR
ef RAPIDA +

Optional:

> Version “seulement soudage”

> Pompe spéciale pour mélanges de gaz avec oxygéne
> Cellule pour le centrage de film imprimé

> Capteurs de vide et gaz

Automatische Schalensiegelmaschine fir Vakuumverpackung in
modifizierter Atmosphdre fiir Schalen aus PP, PE, PS, PET, AL usw.
> Kompakte Abmessungen

> Teflonbeschichtete Siegelplatte

> Touch sceen mit 10 speicherbare Programme

> Struktur aus Edelstahl und Aluminium

> Schnellwechseleinrichtung austauschbar mit SVR und RAPIDA +

Sonderzubehdr:

> Ausfihrung nur Schweiflen

> Mit Fomblin versehene-Pumpe fir Saverstoffgemische
> Fotozelle fiir Zentrierung der bedruckten Folie

> Vakuumsensor und Gassensor

DIMENSIONI  MACHINE DIMENSIONS ~ ABMESSUNGEN Cm. 16080 xh. 131

MACCHINA:  DIMENSIONS  DELAMACHINE  DER MASCHINE e oD XERX

PESO: WEIGHT POIDS GEWICHT Kg. 300

TENSIONE: POWER PUISSANCE SPANNUNG 400V - 50/60 HZ
3P+N+PE

ASSORBIMENTO:  ELECTRIC ABSORPTION EISTUNGSAUFNAHME 3,5 KW

" CONSUMPTION :

POMPA VUOTO:  VACUUM PUMP  POMPEA VAKUUMPUMPE 60 M3

ARIA COMPRESSED AR o

COMPRESSA: AR COMPRIME DRUCKLUFT 20 Nl/ciclo - 6 bar

FASCAFLM:  FIMWDTH  LAZEDUFIM  BREIE DER FOLE 430 mm.

MISURAMAX.  MAX. TRAY DIMENSIONS MAX. MAX. ABMESSUNG

VASCHETTA: DIMENSIONS ~ BARQUETTE DER SCHALE 360x 270 xh. 100 mm.

PRODUTIVIA”  PRODUCTVITY  PRODUCTVITE  PRODUKTIVITAT 5712 cdi/min

(WO'OQOS/SOHOIUVU][ VACGAS/ONLY SEAUNG VIDE-GAZ/SCELLAGE VAKUUM-GAS/NUR SIEGELUNG
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350mm x 270mm 172mm x 270mm
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FUTURA DOUBLE

TERMOSIGILLATRICE
AUTOMATICA VUOTO-GAS



(

B

Termosigillatrice automatica a doppia campana per
confezionamento sotfovuoto e in ATM di vaschette preformate
in PP, PE, PS, PET, Al ecc.

> Operculeuse automatique vide et gaz a deux chambres de
barquettes en PP, PE, PS, PET, AL efc.
> Possibilité d'utiliser les deux chambres avec oufillages

> Possibilitar di utilizzo delle due campane con stampi diversi differents
> Piastre saldanti teflonate > Plaque de soudage téflonisée
> Touch sceen con 10 programmi memorizzabili > Touch sceen avec 10 programmes mémorisables
> Struttura in acciaio inox e alluminio > Structure en acier inox ef aluminium
> Cambio stampo rapido > Changement rapide d'outillage
> Sensori di vuoto e gas > Capteurs de vide et gaz
Optional: Optional:
> versione “solo saldatura” > Version “seulement soudage”
> pompa fomblinizzata per miscele di ossigeno > Pompe spécicle pour mélanges de gaz avec oxygéne
> fotocellula per la centratura di film stampato > Cellule pour le centrage de film imprimé
_qu, "
“4| > Double chamber automatic sealing machine for preformed > Automatische Doppelk Schalensiegelmaschine fiir
trays in PP, PE, PS, PET, AL efc. Vakuumverpackung in modifizierter Atmosphdire fiir Schalen
> Possibility to use the two chambers with different tools aus PP, PE, PS, PET, AL usw.
> Teflon coated sealing plafes > Maglichkeit mit zwei unterschiedlichen Werkzeugen zu fahren
> Touch sceen with 10 storable programs > Teflonbeschichtete Siegelplatte
> Structure in stainless steel and aluminium > Touch sceen mit 10 speicherbare Programme
> Fast ool change > Struktur aus Edelstahl und Aluminium
> Sensors for vacuum and gas > Schnellwechseleinrichtung
Optional: > Vakuumsensor und Gassensor
> Version “only sealing” Sonderzubehdr:
> Special vacuum pump for high oxygen gas > Ausfihrung nur Schweiflen
> Photocell for printed film > Mit Fomblin versehene-Pumpe fiir Sauerstoffgemische

> Fotozelle fiir Zentrierung der bedruckten Folie

DIMENSIONI  MACHINE DIMENSIONS ABMESSUNGEN

MACCHINA:  DIMENSIONS ~ DELAMACHINE  DER MASCHINE Cm. 331 %92 xh. 130

PESO: WEIGHT POIDS GEWICHT Kg. 600

TENSIONE: POWER PUISSANCE SPANNUNG 400 V- 50/60 Hz
3P+N+PE

 ELECTRIC

ASSORBIMENTO: - 85 it om0, ABSORPTION LEISTUNGSAUFNAHME 8 KW

POMPAVUOTO:  VACUUMPUMP__POMPEA VAKUUMPUMPE 205 M3

ARIA COMPRESSED AR oo

COMPRESSA: AR COMPRIME DRUCKLUFT 40 Nl/ciclo - 6 bar

FASCIA FILM: FIMWDTH  LAZEDUFIM  BREITE DER FOLE 500 mm.

MISURA MAX.  MAX. TRAY DIMENSIONS MAX. MAX. ABMESSUNG

VASCHETTA: DIMENSIONS ~ BARQUETTE DER SCHALE 430250 mm. xh.100 2

PRODUTTIVITA”  PRODUCTVITY  PRODUCTIVITE  PRODUKTIVITAT 10 /20 ici/min

[VUOIOgGS/ SGHG?UFG]Z VACGAS/ONLY SEALING VIDEGAZ/SCELLAGE VAKUUM-GAS/NUR SIEGELUNG
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- l B
‘ b Termosigillatrice automafica per confezionamento sottovuotn & ‘ b Operculeuse automatiee vide et gas de barquettes
in ATM di vaschette preformatz in PP, PE, PS, PET, AL ect. en PP, PE, PS, PET, AL gte. - e
v Funzionamenio a plateaus che pemrredte o sigillare contentor b Fonefionierredt 2 plateauy pour le soudzge de barquetles e
di formiz particolare o con fonco imegolare stadard ou Imeguligres =
¥ Siuture modalare faciiments ispezionabile € pesonalizabiie ealizzata  »  Structure modulaire entigremente inspectadle et perscninalisabie Taite ¥
in profilato di alluminic e carferatura in acciaio inox en aluminium profilé of parnesux en scier inox =
b 1T programmi memerizzakili con possibifita di ‘egolare sakiztura, b 10 prograrimes mémorisables aves 13 possibiite de régler temps
¥uDa & gas e spudage, vide et gaz
v Cambio stampo rapido ¥ Changement rapide d'outilage L |
Optional: Optionnel: 4 +
b Versione "sobo saldatura” » Version “seufement soudape” 1 3820
b Pompe fomblinizzata per miscele di cssigeno ¥ Pompe spéciale pour mélanges de gez avec Twygens
b Fotocellula per la centratura di film stampata b Callule paur le cantrage du film imprimé -
b Disimpilatore vaschetts b [epileur de bancueties 8
v Sistemi di dosaggo b Systimes de oosa AE 7
= s e | =
= ' = | — e’ | 213 e [
| " /uomatic vacuumyMAP sesling maching for preformed trays )\ tematische Sehalensiegelmasehine flir Vakuumverpackang i e
in PP, PE, PS5, PET, AL dlc. in modifizierer Atmosphéne filr Schalen aus PP, PE, F5. PET, AL usw,
v Automatic indexing through platesus to seal standard ¢ Die Schalentrager [Schalenzufnahmen) sind so aufgsbaul, dass die
ar Iregudar formed trays Versiagelung von BehHern mit Soncerformen ung unregelmad gem
¥ Easy inspectable ard customizable structure made (n aluminium Boden miglich ist. L |
sections and stinless steel panals ¥ Die Anlage kann in der Lange nach eipenen winschen gestatte: werden
v 10 storablz programs {zusdtzliche Stationen). Diz Masching testeht aus Aleminium-Prafiesen
{pssibility 4o et ime for sealing, vacuum and gas) und aus rostireiem Stahl.
b Fast tood change b 10 speicherbare Programme mit maglicher Reg.lizrung der Zai: fiir - ~
: SchweiBung, Vakuum und Gas
Octionat: b SLhnEFMEFTﬁSE!EiH.TiEhh.ﬂF | ‘ | |
¥ Version “only sealing 2
¥ Special vazuum pump for high osygen gas Sonderzubehér:
¥ Photocell 1or printad film ¥ AEtuhrung nur Schiveifien
¥ Tray derester b Sauersiofioumoe
¥ Filling syslems b Fotozelie fir bednuckte - Folie .
b Schalenentstapler - /.
¢ Doslerungsanlages
DIMEMSION| MACHINE DMEMSIDNS ARMESSLINGEN mm.3820 x 1380 350mm x 275mm 275mm x 165mm
MACCHIRS, DI MEMSIONS D= LA MACHINE DER MASCHINE i h, 1500
FE&D WEIGHT POING GEMEHT Kg 750
TENSIONE POWER PLISSANCE SPANNUNG N = a0 FiE lr “] f "'~| f ' 'I - [-" ']
ASSORBIMENTO o ARSORPTION LESTUNGSALFNAHME 7 KW, | | | | I |
POMPA YUOTU testernal  VAGUUM PUMF tederan  POMPE A VIDE tsimal  YAKUUMPUMPE (sudent 105 md ™ ik : i & s
Comeressa T Comerme il 50 Nljeko - (
FAZCIA FILM FILM WIDTH LAIZE D) FILN EREITE DER FOLIE fom, 450
DIMENSIONI MAX. TRAY D MEMGIONS MaX,  MAX ABMESEUNG mm. 350 & 270 | { i _
MAX, WASCHETTA DIMENSICNS BARGUETTE DER SCHALE Ah120 4 . !
PRODUTTIVITA PRODUCTIVITY PRODUCTIVITE PRODUKTIATAT 5110 eelimin
VUOTG-GASGALDATURA  VAC-GASONLY SEALING  VIDE-GAS/SCELLAGE  VAKUUM-GASMNUR SIEGELUNG

155mm x 130mm

130mm x 105mm




